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JURUSAN : Teknik Mesin

RENCANA PEMBELAJARAN SEMESTER

PROGRAM STUDI : Sarjana Sains Terapan (D4) - Produksi dan Perawatan Mesin
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Capaian Pembelajaran Program Studi i _ ik i s
Sikap - Bertakwa kepada Tuhan Yang Maha Esa dan mampu menunjukkan sikap religius
Penguasaan Pengetahuan | -  Menguasai pengetahuan tentang codes dan standard yang berlaku untuk penyelesaian masalah manufacturing dan perawatan mesin
industri;

Menguasai pengetahuan prosedural dan operasional manajemen manufaktur dan perawatan, manajemen kerja bengkel/studio dan
__kegiatan laboratorium, serta pelaksanaan SMK3L (Sistem Manajemen Kesehatan, Keselamatan Kerja dan Lingkungan)

| Keterampilan Umum - Mampu menunjukkan kinerja mandiri, bermutu, dan terukur e
Keterampilan Khusus - Mampu menganalisis dan merancang sistem informasi manufacturing dan perawatan mesin industri serta mengikuti perkembangan
teknologi informasi terkini, serta mampu merancang produk menggunakan Teknologi CAD CAM dengan mengacu pada metode dan
standard industri.

= Mampu meningkatkan kinerja atau mutu suatu proses manufacturing dan perawatan industri melalui pengukuran obyek kerja, analisis,
dan interpretasi data sesuai prosedur dan standard (ASTM, 1SO, SNI, DIN, di....)

Mata Kuliah

Adalah tentang dasar-dasar proses pemesinan dan mesin perkakas, pengetahuan tentang proses permesinan konvensional serta dapat menganalisa proses produksi pada
sistim manufaktur. Introduksi Tentang Proses Produksi, Spesifikasi Geometris dan sistem pengukuran Komponen. Kerja Bangku. Proses Pengerjaan Panas dan
Pengerjaaan Dingin dari Logam. Sistem Perkakas Potong (Tooling System). Proses Pemotongan material dengan Mesin Perkakas Konvensional (M.Bubut, M.Bor, M. Frais,
M.Sekrap dll). Proses Penyambungan Material.

Media Pembelajaran Software: Power Point, Apl.Ms.Office

Hardware : Text Books, White Board, LCD Projector.
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Minggu Kemampuan akhir yang diharapkan Bahan Kajian Metode e Asesmen
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POLITEKNIK NEGERI MANADO

Dan Estimasi Penilaian
Wakiu
(1) @ () (4) (5) (6) U] (8)
1 Mahasiswa mampu : 1. Sistim manufaktur Ceramah Komunikatif dan | - % Kehadiran Menjelaskanpengerti | 7%
Menjelaskan pengertian manufaktur. 1.1. Pengantar Manufaktur interaktif, diskusi | prosedur Hasil Tes Formatif anManajemenPeraw
Menjelaskan batasan dan konsep proses 1.2. Batasan dan konsep dasar proses | dan presentasi | penyelesaian Penyelesaian Tugas | atan
manufaktur manufaktur jawaban soal soal latihan - Hasil UTS & UAS
Menjelaskan kegiatan proses produksi pada 1.3, Perkembangan proses manufaktur | latihan, 1x50°
Indum mnumwr —— T —— PRSI - — — .. v —
2 Mahasiswa mampu : 2. Pengecoran logam Ceramah Komunikatif dan | - % Kehadiran Menjelaskanpengor | 7%
Menjelaskan proses pengecoran pada 2.1. Dasar Pengecoran logam interaktif, diskusi | prosedur Hasil Tes Formatif ganisasianbagianata
pembentukan logam. 2.2. Proses pengecoran logam dan presentasi | penyelesaian Penyelesaian Tugas | udepartemenperawa
Menjelaskan , mengidentifikasi ,dan 2.3. Aspek yang berpengaruh pada proses jawaban soal soal latihan Hasil UTS & UAS tan
verifikasi pengerjaan logam dengan proses pengecoran. latihan, 1x50*
pengecoran
.Menjelaskan aspek -aspek pada proses
3 Mahasiswa mampu : 3.Pengenalan  jenis  mesin | Ceramah Komunikatif dan % Kehadiran Menjelaskanjenis- 7%
Mengidentifikasi macam-macam perkakas konvensional dan non | interaktif, diskusi | prosedur Hasil Tes Formatif | jenisperawtan
yang digunakan pada sistim manufaktur konvensional dan presentasi | penyelesaian - Penyelesaian Tugas
3.1, Perbedaan mesin konvensional dan | jawaban soal | soal latihan Hasil UTS & UAS
non konvensional latihan, 1x50
4,5 hhlmlm:mw 4. Pembentukan dan Deformasi Ceramah Komunikatif dan % Kehadiran Menjelaskanperawat = 14%
Menjelaskan perbedaan pembentukan dan 4.1, Dasar-dasar proses pembentukan | interaktif, diskusi | prosedur - Hasil Tes Formatif an yang
deformasi. dan deformasi. dan presentasi | penyelesaian Penyelesaian Tugas | direncanakan
Membuat perencanaan pekerjaan dengan 4.2. Prinsip — prinsip pembentukan dan | jawaban soal soal latihan - Hasil UTS & UAS
proses pembentukan dan deformasi. deformasi. latihan, 2x50"
Menjelaskan kriteria pemilihan proses 4.3. Klasifikasl pembentukan dan
pembentukan dan deformasi. deformasi.
6 Mahasiswa mampu 5. Sheet metalworking. Ceramah Komunikatif dan | - % Kehadiran Menjelaskan factor 14%
- Men;dmkanpanﬁngnynpekmnmst 5.1, Pengertian dasar sheet metal interaktif, diskusi | prosedur - Hasil Tes Formatif penunjangpada
5.2. Aplikasi pekerjaan sheet metal dan presentasi | penyelesaian - Penyelesaian Tugas | system perawatan
- Mand;sain pekerjaan sheet metal 5.3. Pengukuran pada pekerjaan sheet | jawaban soal soal latihan - Hasil UTS &UAS
- Merencanakan pekerjaan sheet metal. metal. latihan, 2x50"
7 Mahasiswa mampu : 6. Metal serbuk. Ceramah Komunikatif dan | - % Kehadiran Menjelaskan factor 14%
memahami dan mengenal proses aplikasi 54. Pengertian dasar sheet metal interakdif, diskusi | prosedur - Hasil Tes Formatif penunjangpada
metalurgi serbuk dalam proses manufaktur 5.5. Aplikasi pekerjaan sheet metal dan presentasi | penyelesaian | - Penyelesaian Tugas | system perawatan
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